i E SEGARBON LA CA 0

* ACOSTREFILADOS
B QUANDOAIQUATIDAL
SEFAZPRESENTE




@) COMEGA

TUBQS DEACOD

Conheca a qualidade
dos Nnossos tubos de aco
de carbono

Garantia de qualidade e

segurancga para sua industria,
construcao civil e mais.

Descubra solucoes confiaveis para
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egundo a enciclopédia Wikipédia,

“um circulo vicioso (ou ciclo) é uma

cadeia complexa de eventos que

se reforca através de um loop de
feedback, com resultados prejudiciais”. Ana-
lisando o quadro atual da siderurgia nacio-
nal, pode-se dizer que o setor entrou nesse
ciclo nada virtuoso ha alguns anos e ainda
nao encontrou uma saida. Nossa afirmacao
se baseia em fatos concretos. Em varias edi-
cOes de nossas publicacdes, apresentamos
matérias, artigos e pronunciamentos de diri-
gentes de empresas e entidades, abordando
investimentos voltados ao aprimoramento
e crescimento da producao, bem como aos
avancos na area de descarbonizacao, subs-
tituicao de matrizes energéticas, sustentabi-
lidade e outros melhoramentos, que sao os
leads do momento.

Nesta edicao da revista Siderurgia Brasil Di-
gital, por exemplo, trazemos duas matérias
em que especialistas de grandes usinas ins-
taladas no pais comentam acdes e projetos
voltados a sustentabilidade e a reducao das
emissdes de poluentes. No entanto, todo
avango exige investimentos em maior ou
Mmenor proporcao e, para que ocorram, é ne-
cessario haver retorno comercial.

E 6bvio que, sem resultados, ndo ha re-
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cursos para investir em melhorias. Dados do
Instituto Aco Brasil mostram que a utilizacao
da capacidade instalada das siderdrgicas no
pals ndo chega a 65%, o que é insuficiente
para gerar tais resultados. Além disso, até este
ano de 2025, enquanto a producao cresceu
apenas 0,7%, as importacdes ja aumentaram
26,8%. Por sua vez, 0 consumo aparente su-
biu cerca de 10%, embora a maior parte te-
nha sido suprida por aco importado.

Na mesma linha, o presidente do INDA ob-
serva que o consumo aparente esta longe
do“consumo real”e que esse crescimento de
quase 10% representa, na pratica, aumento
de estoques — novamente com predomi-
nancia de produtos importados.

Em resumo, os planos de investimento e
crescimento dificilmente ganharao a veloci-
dade necessaria sem desenvolvimento co-
mercial. Alids, CEOs de grandes industrias
tém declarado que diversas empresas ava-
liam reduzir suas atividades, podendo inclu-
sive fechar unidades — caminho oposto ao
discurso de novos investimentos.

Nesta edicao, vocé confere também a con-
clusao do artigo técnico que orienta na es-
colha do melhor aco ferramenta para cada
uso especifico, além de outro conteddo so-
bre acos trefilados — utilizados quando se
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exige melhor acabamento e qualidade. Fa-
lando em qualidade, nossa parceira Comeqga,
de Ribeirdo Preto (SP), informa que concluiu
O processo para obtencao de novas certifica-
coes, 0 gque permitird ampliar suas linhas de
produtos.

Na secao”Energia”, destacamos a persistén-
Cia das reclamacdes sobre a incapacidade do
Sistema Interligado Nacional (SIN) de forne-
cer a infraestrutura necessaria para integrar
a geracao de energia ja em funcionamento
a rede elétrica. Também informamos que a
producao mundial de carros elétricos deve
atingir 22 milhoes de unidades em 2025.

Por fim, a secao “Estatisticas” mostra mais
uma vez a dura e crescente realidade do au-
mento da entrada de acos importados no Bra-
sil. E, em "Vitrine”, os leitores conferem as Ulti-
mas novidades e noticias relevantes do setor.

Agradecemos o prestigio de sua leitura e
reforcamos o convite para que vocé parti-
Cipe com sugestoes, ideias e criticas para o
aperfeicoamento desta nossa — ou melhor,
SUA — revista, interagindo conosco pelos
nossos diversos canais.

Boa leitural

Henrique Patria
henrique@grips.com.br

Henrique

Patria
-“ Editor responsdvel
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O FUTURO DO ACO E SUSTENTAVEL —

E JA COMECOU

MARCUS FREDIANI

No mundo e no Brasil, a
ArcelorMittal assumiu o
compromisso de protagonizar

os esforcos do setor siderurgico
rumo d descarbonizacdo, tendo
estabelecido, de forma pioneira, a
meta global de ser carbono neutro
até 2050 e, como meta de médio
prazo, reduzirem 25% as emissoes
especificas de CO, até 2030.

o mundo e no Brasil, a Arcelor-
Mittal assumiu o compromisso
de protagonizar os esforcos do
setor siderurgico rumo a descar-
bonizacdo, tendo estabelecido, de forma
pioneira, a meta global de ser carbono neu-
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DESCARBONIZACAOQ

tro até 2050 e, como meta de médio prazo,
reduzir em 25% as emissoes especificas de
CO, até 2030.

E, para alcancar esses objetivos e ir além
na trilha da sustentabilidade, a empresa se-
gue continuamente em busca de solucdes
inovadoras, conforme atesta Guilherme
Abreu, gerente-geral de Sustentabilidade
da ArcelorMittal Brasil, nesta entrevista ex-

clusiva a revista Siderurgia Brasil. Confira!

Siderurgia Brasil: Guilherme, como a
ArcelorMittal vem atuando hoje no am-
bito dos projetos de transicao na jorna-
da do cumprimento dos compromissos
atrelados a descarbonizacao, notada-
mente aqui em nosso pais?

Guilherme Abreu: No Brasil, contamos
com uma equipe dedicada a descarboni-
zacao, que trabalha em modelos de nego-
Cios sustentaveis para suportar essa jor-
nada. Para a etapa de transicao, estamos
atuando prioritariamente em cinco fren-
tes: 1) Otimizagcao da matriz metalica, com
aprimoramento e ampliacao do uso de su-
cata como matéria-prima; 2) Utilizacao do
combustivel gas natural em substituicao
parcial dos finos de carvdao mineral; 3) Ma-
Ximizacao do uso de carvao vegetal reno-
vavel; 4) Adocao permanente de melhorias
de eficiéncia energética nos processos de
producao de aco; e 5) Producao propria de
energia renovavel e busca de fontes com-
provadamente limpas.
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E quais sao as principais rotas que vo-
cés vém seguindo nesse trabalho rumo
a 2050?

Para alcancar emissées liquidas zero de
carbono até 2050, avaliamos duas rotas prin-
Cipais. A primeira ¢ a chamada Rota Smart
Carbon, que envolve a adaptacao tecnologi-
ca significativa nos ativos existentes para ga-
rantir um uso circular do carbono, integrando
tal abordagem com tecnologias como CCUS
(Carbon Capture Use and Storage), além do
aumento do consumo de biomassa renova-
vel. Além disso, vale ressaltar que essa rota
também integra outras tecnologias disrupti-
vas ja em desenvolvimento, entre as quais se
destaca a transformacao do minério de ferro
em aco utilizando o hidrogénio verde como
elemento combustivel e redutor, em substi-
tuicao ao carvao mineral, que ja estd sendo

testado na usina de Sestao, na Espanha.

Foto: Divulgacdo

Guilherme Abreu, gerente-geral de Sustentabilidade da
ArcelorMittal Brasil

E qual a segunda rota que a ArcelorMit-
tal vem seguindo nessa jornada?

E a Rota DRI, cuja proposta € a producdo de
aco a partir do uso de hidrogénio verde como
agente redutor em fornos de reducao direta
e aciarias elétricas (FEA) com 100% de ener-
gia elétrica renovavel. A ArcelorMittal Brasil é
exemplo global de uso de biocombustivel —
carvao vegetal — em parte de seus proces-
sos de producao de aco. A empresa mantém
a BioFlorestas para producao de carvao vege-
tal, certificada pelo Forest Stewardship Council
(FSC), que abastece a unidade de producao de
aco em Juiz de Fora/MG, reduzindo significati-
vamente a sua pegada de carbono. O carvao
vegetal, produzido por meio de florestas de
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« LAMINADOS A QUENTE
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* CHAPAS GROSSAS
« PRODUTOS GALVANIZADOS

eucalipto plantadas, absorve o CO, da atmos-
fera, mantendo uma circularidade no uso do
carbono (ciclo fechado).

Como parte da jornada, a empresa também
lancou globalmente a iniciativa XCarb, um pro-
grama que objetiva reduzir emissdes nos pro-
cessos da empresa e dos clientes (Escopo 3) e
incentivar o desenvolvimento de tecnologias
disruptivas. Um dos exemplos no Brasil da inicia-
tiva XCarb é o vergalhao ArcelorMittal 50S XCarb,
primeiro produto produzido pela ArcelorMittal
Brasil com 100% de sucata metalica reciclada e
100% de energia renovavel, com baixa pegada
de carbono — cerca de 60% a menos na com-
paracao com o vergalhao tradicional. Comple-
mentarmente, vale ressaltar que o Grupo Arce-
lorMittal conta com o apoio de 14 unidades do
nosso Centro de P&D distribuidas pelo mundo,
com mais de 1.700 pesquisadores que ajudam
a fomentar parcerias inovadoras com a iniciativa
privada e os poderes publicos locais.

Além disso, em outubro de 2023, a Arcelor-
Mittal firmou parceria com a Federacao das In-
dustrias de Minas Gerais (Fiemg), no Centro CIT/
Senai de Descarbonizacao Industrial, e vai pro-
mover a capacitacao de profissionais para traba-
lhar com o tema, tendo feito um aporte inicial
de RS 34 milhdes para a estruturacao basica do
laboratoério, voltado ao desenvolvimento de tec-
nologias e projetos de descarbonizacao.

HA MAIS DE 60 ANOS
FORNECENDO PRODUTOS
DE QUALIDADE
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Bio Florestas da ArcelorMittal

Falando em investimentos, qual o atu-
al montante de injecao de recursos que a
empresa ja destinou e ainda pretende des-
tinar a essas iniciativas de diversificacao e
transicao energéticas? E qual o cronogra-
ma dessas acoes?

Por meio do programa XCarb Innovation
Fund, o Grupo ArcelorMittal ja investiu cerca de
€ 300 milhdes no desenvolvimento de tecno-
logias para reducao das emissdes, por meio de
seus Centros de Pesquisa e Desenvolvimento
ao redor do mundo, sendo um deles localizado
no Brasil, na Unidade Tubarao/ES. A estimativa
é de que, até 2030, serao investidos mais de
USS 10 bilhdes nessa jornada.

No que tange ao cronograma relacionado
a eficiéncia energética, a meta da ArcelorMit-
tal Brasil é alcancar 100% de fontes renovaveis
em energia elétrica até 2030. Até o momento, a
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empresa firmou parcerias com a Casa dos Ven-
tos e a Atlas Renewable Energy, que somam in-
vestimentos de RS 5,8 bilhdes em projetos de
energia renovavel. Considerando os projetos de
energia solar e edlica — mais a autossuficiéncia
em Pecém e Tubarao —, chegaremos a 85% de
autoproducao. Com isso, a estimativa é de redu-
cao de 200 mil toneladas de emissdes de CO,
ao ano, a ser alcancada quando os trés projetos
entrarem em plena operacao, neutralizando as
emissdes de CO, de Escopo 2 — emissdes pelo
consumo de energia elétrica da ArcelorMittal.
Além disso, a ArcelorMittal realizou um inves-
timento estratégico de USS 36 milhdes na em-
presa norte-americana Boston Metal, pioneira
no desenvolvimento da tecnologia de eletrofo-
rese de oxidos fundidos Molten Oxide Electrolysis
(MOE), que permite a producao de aco direta-
mente a partir do minério de ferro, eliminando
completamente o uso de carbono no processo.
O subproduto gerado é apenas oxigénio, o que
torna essa tecnologia uma das mais promissoras
para a producao de aco com zero emissoes.

Finalmente, qual o nivel de utilizacao atual
da Inteligéncia Artificial para encontrar so-
lu¢des no desenvolvimento dos projetos de
descarbonizacao da empresa aqui no Brasil?

Estamos muito avancados nessa drea tam-
bém. A ArcelorMittal Sistemas, braco de Tl do
grupo, lidera a aplicacao de IA no Brasil com o
Americas IT Infrastructure Optimization Program
(AlIOP), criado em 2014, e que hoje sustenta a
infraestrutura digital e viabiliza projetos de IA em
todas as unidades do grupo nas Américas.

BARRAS E PERFIS

SIMEG

Versatilidade
e resistencia
gue definem a

qualidade dos
seus projetos.

As barras e perfis em aco SIMEC atendem
A0S mais exigentes requisitos industriais e
garantem a resisténcia, durabilidade e
padronizacao fabril aos seus produtos.

6 ®© www.gruposimec.com.br

Barras e Perfis: 27 3246-6251
Exportacao: 27 3246-6293
Vergalhdo e Fio Maquina: 11 3262-1164

SEE

Construindo o futuro
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PROCESSOS

TREFILACAO DE ACO - FUNDAMENTOS
E API.ICACOES
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A trefilacéo de barras ou tubos
permite a customizacdo do
material, de acordo com os
parametros exigidos para
determinados produtos ou pecas.

HENRIQUE PATRIA

aco estad presente em nossas vidas
desde o nascimento até os mo-
mentos finais, algo que, muitas ve-

zes, nem sequer notarmos, dada
a naturalidade com que o utilizamos. Além
disso, ¢ uma matéria-prima fundamental
para a maioria das industrias, servindo de
base para uma ampla variedade de produ-
tos industrializados.

O aco pode ser apresentado em diferentes
formas, de acordo com sua aplicacao. Quan-
do se exige precisao e bom acabamento, des-
taca-se a utilizacao do aco trefilado, que sera
processado e fornecido em tubos ou barras.
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TREFILACAO DE ACO

Por meio do processo de trefilacao, é possi-
vel obter tolerancias dimensionais rigorosas,
dimensdes reduzidas ou especiais, formatos
diferenciados e um acabamento superficial
de alta qualidade. Alguns produtos requerem
tolerancias dimensionais extremamente res-
tritas, proximas de zero. Para esses produtos
é exigido que o aco utilizado seja trefilado.

Foto: imagem da internet
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A trefilacao é um processo aplicado a tu-
bos e barras, realizado a frio, que promove
a reducao e o alinhamento do material, até
que este atinja uma espessura uniforme ao
longo de toda a sua extensao.

O processo é executado por meio de uma
ferramenta cdnica chamada “fieira”, disponi-
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vel em diversas bitolas (espessuras), perfis
(formatos finais) e tolerancias dimensionais
(precisao das medidas), conforme as exigén-
cias do produto final.

Antes de ser trefilado, o material precisa
passar por uma série de tratamentos para
remover a camada superficial de dxidos de
ferro originada no processo de laminacao a
quente, etapa anterior a trefilacao. A limpe-
za geralmente inclui procedimentos como
decapagem, fosfatizacdo ou outros banhos
quimicos, com o objetivo de deixar o aco
adequadamente preparado para o processo.

A Ultima etapa desse preparo costuma
ser a saponificacao, que consiste em aplicar
uma camada de sabao (normalmente este-
arato de sédio ou zinco) na superficie do fio
de aco a ser trefilado. Ela servird como lubri-
ficante e reduzird o atrito entre o fio e a ma-
triz de trefilacao, facilitando o deslizamen-
to durante a trefilacao, contribuindo para a
qualidade do acabamento e a preservacao
da ferramenta.

O processo de trefilacdao propriamente
dito comeca pelo ponteamento, que consis-
te em reduzir uma das extremidades do ma-

Foto: imagem da internet

terial a ser trefilado, facilitando a passagem
do material pela fieira e permitindo o inicio
e a continuidade do processo de trefilacado.
Esse processo consiste em criar uma “ponta
de sacrificio”, necessaria para acoplar a peca
ao carrinho de tracao do banco de trefila.
Essa ponta serd, posteriormente, removida
Como sucata e descartada.

Existem quatro meétodos principais
de ponteamento: usinagem, laminacao,
amassamento e conformacao automati-
zada. Todos visam preparar a extremidade

do material para suportar o esforco de tra-

BRASIL EXPORTACAO

(BENS DE CAPITAL)

cao, que pode atingir diversas toneladas.
Resumindo, o ponteamento é uma etapa
preparatdria crucial antes da trefilacao
propriamente dita. Ele garante que o ma-
terial tenha uma ponta fina o suficiente
para ser puxado através da fieira, sem cau-
sar danos a matriz ou ao material em si. O
carrinho do banco de trefila que vai puxar
0 aco exerce forca de tracdo de varias to-
neladas, o suficiente para puxar o material
por toda a extensdo através da fieira, con-
ferindo-lhe as dimensdes exatas, confor-
me especificado.

12,7 mm
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TREFILACAO DE ACO

No caso de tubos, utiliza-se um mandril
interno acoplado, uma ferramenta de me-
tal duro responsavel pela reducao da es-
pessura da parede e pela trefilacao interna
do tubo.

=1

a) sem suporte interno b) com mandril passante
(rebaixamentol

Durante o processo, o atrito com a fieira e
o mandril gera a transformacao do tubo de
aco: o diametro é reduzido, o comprimento
alongado, e o produto final adquire unifor-
midade dimensional ao longo de toda a sua
extensao.

Ha, no entanto, limites para essa transfor-
macao. Em alguns casos, torna-se necessa-
rio um tratamento térmico intermediario,
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exigindo o uso de fornos de passagem, com

controle rigoroso da temperatura, da veloci-
dade de aquecimento e de resfriamento, en-
tre outros parametros.

A etapa seguinte a trefilacdo serd o en-
direitamento e a inspecao dimensional do
produto, feita por meios automatizados ou
manuais. Quando o aco é trefilado em rolos
(como no caso de arames), 0 equipamen-
to de endireitamento pode incluir também
O corte em barras apo6s o alinhamento do
material.

Por fim, o processo se encerra com um ba-
nho de 6leo protetivo, essencial para retar-
dar a oxidacao acelerada que ocorre apds a
trefilacao.

A trefilacao é, portanto, um processo es-
sencial para garantir a qualidade, precisao e
performance de produtos em aco utilizados
nas mais diversas aplicacées industriais. B3

*Henrique Patria é editor do Portal e revista
Siderurgia Brasil.

Foto: Ao Vic

NOVAS OPCOES PARA TORNAR

SUA INDUSTRIA MAIS EFICIENTE

DESCUBRA COMO NA INTERMACH

Examine as magquinas e equipamentos com as
tecnologias mais avan¢adas do mundo em operacao.

SELECAO DAS PRINCIPAIS INOVACOES

Va direto ao ponte e conheca os lancamentos que podem
elevar a produtividade e lucratividade da sua empresa.

SEU PROXIMO GRANDE DIFERENCIAL
PODE ESTAR AQUI

Faca seu credenciamento no site e programe sua visita ao
evento mais tecnoldgico e completo do ano.

DE MULTINACIONAIS A STARTUPS

Converse com os decisores de grandes players e descubra
novos fornecedores inovadores.

CONCORRENTES A POUCOS PASSOS

Compare recursos, especificacoes e condicoes,
garantinde o melhor negdcio para sua industria.

TUDO EM UM SO EVENTO

Feira Internacional, Rodada de Negdcios, Congresso
Técnico e Workshop que enriguecem ainda mais sua visita.

Feira & Congresso h

Intermac

Tecneologia para a Industria Metalmecanica

o BEUN ING
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BAIX0O CARBONO NA SIDERURGIA:
0 CAMINHO DO BRASIL

O Brasil pode liderar a transigdo s _ ol e TAA VASEATLT Eit e ‘

para uma siderurgia de baixas
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SANDRO RAPOSO*

istoricamente, a siderurgia ¢ uma das in-

dustrias mais intensivas em emissdes de

carbono sendo responsavel por cerca de

7% das emissoes globais de CO,, de acor-

do com a Worldsteel Association. Com o avanco do

Acordo de Paris e a crescente pressao por metas de

neutralidade até meados deste século, surge uma

questao: descarbonizar a siderurgia € uma utopia ou

uma realidade préxima? A resposta, embora com-

plexa, indica um cendrio cada vez mais factivel, es-

pecialmente diante da evolucao tecnoldgica e do
potencial brasileiro nesse contexto.

Grandes grupos siderdrgicos internacionais ja

definiram compromissos de reducao de emissoes,

estabelecendo metas para 2030, e mirando a neu-
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SUSTENTABILIDADE

tralidade liquida até 2050. No entanto, o percurso
para alcancar esses objetivos requer uma profunda
transformacao, que envolve o desenvolvimento e
a adocao de tecnologias disruptivas, mudancas es-
truturais nos processos produtivos e investimentos
significativos. O hidrogénio verde é frequentemente
apontado como uma solucao definitiva, sobretudo
como agente redutor nos altos-fornos, substituindo
0 carvao mineral. Mas, seu uso em larga escala ain-
da enfrenta obstaculos importantes relacionados a
competitividade econdmica, a infraestrutura e a dis-
ponibilidade em diferentes mercados, especialmen-
te fora dos centros industriais mais desenvolvidos.
Diante dessa realidade, solucdes alternativas, tec-
nologicamente maduras e economicamente viaveis,
tornam-se protagonistas. O Brasil, por sua vez, pos-
sui um diferencial competitivo, que € a possibilidade
concreta de substituir o carvao mineral pelo carvao
vegetal renovavel, oriundo de florestas plantadas e
manejadas de forma sustentavel. Essa abordagem,
se conduzida sob rigorosos padrées ambientais, e
associada a certificacdes de origem, transforma um
processo historicamente emissor em uma operacao
de baixissima pegada de carbono. Além de mitigar
as emissoes, essa rota produtiva fortalece a bioeco-

. ' . ,- i 4"%1» "
e R "~

u‘ hl

Siderurgia Brasil 187 - Junho - 2025

nomia nacional, gera empregos em areas florestais,
e promove o desenvolvimento sustentavel de terri-
torios, especialmente no interior do pais.

Naturalmente, além do uso de biomassa renova-
vel,ajornada para uma siderurgia de baixas emissoes
passa também pela incorporacao de outras tecnolo-
gias complementares. A eletrificacao de processos
com base em fontes renovaveis € um caminho pro-
missor para reduzir ainda mais a pegada de carbo-
no das operacdes. A captura e 0 armazenamento de
carbono, por sua vez, surge como solucao estraté-
gica para processos que ainda hoje dependem de
fontes fosseis, e cujas emissoes sao dificeis de elimi-
nar completamente. A busca por eficiéncia ener-
gética, apoiada pela digitalizacao e automacao dos
processos produtivos permite otimizar o consumo
de recursos, reduzir perdas e, consequentemente,
minimizar as emissoes. A economia circular também
desempenha papel fundamental nesse contexto,
com o incremento do uso de sucata metalica como
matéria-prima, diminuindo a necessidade de novos
processos redutores, contribuindo para a sustentabi-
lidade da cadeia como um todo.

O Brasil possui condicoes Unicas para liderar a
transicao para uma siderurgia de baixas emissoes.
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Foto: Divulgacdo AVB

O pais conta com vasta disponibilidade de terras
para florestas plantadas, detém expertise reco-
nhecida internacionalmente em manejo florestal
sustentavel, e dispde de uma matriz elétrica ma-
joritariamente renovavel, fator essencial para a
eletrificacdao dos processos industriais. Além dis-
so, temos capacidade tecnoldgica comprovada
na implementacao de processos baseados em
biomassa, e um mercado interno expressivo, que,
combinado a forca exportadora do setor, oferece
condicoes ideais para escalar solucdes sustenta-
veis e competitivas para o0 mercado global.

O fortalecimento de politicas publicas que reco-
nhecam e valorizem essas praticas sustentaveis, que
estimulem mecanismos de precificacao de carbono e
ampliem o acesso a financiamentos verdes, pode ace-
lerar significativamente essa transicao. Trata-se de uma
oportunidade econdmica e de uma responsabilidade
estratégica: o Brasil pode, e deve, assumir o protago-
nismo global na descarbonizacao da siderurgia.

A baixa emissao de carbono no setor siderurgico,
portanto, ja Nao é mais um tema restrito ao campo

Foto: Divulgacdo AVB

das utopias ou das especulacdes futuras. Ela ¢ uma
realidade tangivel, em plena construcao, sustentada
por iniciativas pioneiras que demonstram, na pratica,
que é possivel conciliar produtividade e preservacao
ambiental. O desafio global, naturalmente, é enor-
me, Mas a experiéncia brasileira comprova que exis-
tem caminhos vidveis, sustentaveis e competitivos.
Neste momento, a pergunta que devemos fazer
nao é“se”a descarbonizacao da siderurgia serd pos-
sivel, mas"quem”esta efetivamente disposto a liderar
essa transformacao. O Brasil reline todas as creden-
Ciais para assumir essa lideranca global, e nds temos
o orgulho de mostrar ao mundo que é plenamente
possivel produzir aco com responsabilidade, inova-

c30 e visdo de futuro. =4

*Sandro Raposo
é Diretor de Sus-
tentabilidade e
Novos Negdcios
da Aco Verde do

Brasil.

Tubos trefilados de precisao

Tratamento térmico

Mormalizagae, recozimente, alivio de tensao e envelhecimento.

Pugas semracabadas
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PRONTA PARA ENFRENTAR QUAISQUER
DESAFIOS DE CRESCIMENTO

Empenhada em dar

continuidade ao seu processo \

de evolucdo constante, a
Comega mostra mais uma
vez a que veio, e como
pretende ir além.

MARCUS FREDIANI

om foco na qualidade de seus pro-

dutos, a Comega trabalha constante-

mente para garantir a perfeita usabi-

lidade de seus tubos de aco carbono

no segmento industrial, com precisao e ma-

xima qualidade. Sua sede, na cidade de Ri-

beirdao Preto, no interior do estado de Sao

Paulo, esta localizada em uma regidao com

amplo acesso a rodovias, o que |lhe permite

atuar com entregas rapidas em todo o terri-
torio brasileiro.

Para isso, a empresa também conta com

os fornecedores mais renomados do merca-
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do, que garantem as propriedades quimicas
necessarias para a fabricacao de produtos de
exceléncia, sempre dotados de resisténcia,
versatilidade e durabilidade.

Isso, sem falar dos sdlidos parceiros na
area de fornecimento de tecnologia de equi-
pamentos, como é o caso da gaucha Divi-
mec, que auxiliou a Comega a modernizar
a parte eletroeletronica e mecanica de suas
maquinas, proporcionando uma melhora na
produtividade, tanto para cortes realizados
na fabricacdo de seus tubos quanto para o
atendimento dos clientes que utilizam o ser-
vico de slitter.

Com o mesmo objetivo, a empresa realizou
a implementacao de novos processos, siste-
mas e ferramentas, 0 que segue acontecendo
sistematicamente, uma vez que anualmente
realiza uma avaliacao 360 graus de todos eles.
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O MAIS IMPORTANTE EVENTO DA CADEIA DO ACO

CERTIFICAD Ll
Conformity c?"?fICCONFoRMlnAns i

N° 54.024/25

0 Certificado de Cony nformid;

CONGRESSO

o ACOBRA

ustria de Tubos Ltda

uuuuuuu

2025

NOVAS CERTIFICACOES
A extensa linha de tubos fornecidos pela
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AGOSTO

SAO PAULO & ONLINE
R

Comega esta dividida basicamente em qua-
Sua marca

no evento

mais relevante
da cadeia do aco:
seja patrocinador!

tro formatos diferentes — redondos, redon-
dos schedule, quadrados e retangulares —,
todos fabricados e testados dentro das exi-
géncias especificas de seus clientes e, sobre-

tudo, das mais rigorosas normas vigentes, HOTEL UNIQUE

aprovadas pelos 6rgaos reguladores nacio-

nais e internacionais.

Nesse ambito, alids, a empresa traz duas WWW.congressoacobrasiI.org.br

6timas novidades para o mercado. Em bus- INFORMACOES

acobrasil@acobrasil.org.br | (21) 3445-6300

ca do aperfeicoamento e do processo con-

tinuo de exceléncia da qualidade de seus ,
PATROCINIO APOIO
INSTITUCIONAL

ABRS  msinoe

PATROCINIO PATROCINIO PATROCINIO
DIAMANTE OURO PRATA BRONZE
(_;abm 'fﬂ'f n--m

& GERDAU ‘ Ternium \i U aco verpe
alacero  GOcBCA

0 futuro se molda
g SINOBRAS anoy @ €

APOIO | MIDIA

PATROCINIO
PREMIUM

e

ArcelorMittal

) REALIZACAO
produtos € Pprocessos, a empresa, que ja

possuia desde 2003 a ISO 9001 - renova- A
da neste ano de 2025 pelo Bureau Veritas ACO:ws

—, conquistou, no inicio do ultimo més de \® vallourec

USIMINAS
maio, a homologacao junto a Associagao


https://congressoacobrasil.org.br/

EMPRESAS

Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) de
duas outras importantes certificacdes: a
NBR 5580 e a NBR 5590. (NE: Veja os docu-
mentos comprobatorios na pdgina 24)

Ambas sao normas brasileiras que regu-
lamentam especificamente a fabricacdo de
tubos de aco carbono para conducao de
fluidos nao corrosivos — equivalentes, res-
pectivamente, as normas internacionais DIN
2440 e ASTM A53 —, mas com algumas di-
ferencas entre suas aplicacdes e especifica-
coes. A NBR 5580 abrange bitolas menores
(1/2"a6") e tubos com solda, enquanto a NBR
5590 abrange bitolas maiores (1/8"a 12") e
prevé tubos com ou sem costura. Além dis-
so, esta Ultima especifica classes de pressao
para os tubos, indicando sua capacidade de
suportar pressao.
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Vale lembrar que tanto a norma NBR 5580
quanto a NBR 5590 exigem o fornecimen-
to do certificado de conformidade, sendo
que essas certificacdes sao compulsdrias, ou
seja, nao podem ser emitidas sem a verifi-
cacao de um orgao regulador habilitado, o
que obriga o fornecedor a passar por um ri-
goroso processo de auditoria para garantir
que a norma sera cumprida com todo o rigor
necessario. Complementarmente, 0s equi-
pamentos para atender tais normas tiveram
suas instalacdes iniciadas em 2024 e ja estao
instalados. O mesmo acontece com os testes
e aprovacdes, que ja foram realizados.

AMPLIACAO DE MERCADOS
Com esse upgrade de certificacoes, a lista

de mercados que a Comega passa agora a
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Anuncie na rewsta Slderurgla Bra5|l

SEJA VISTO POR MILHARES BE :Bsgéialssrib*ﬂms E DECISORES DO SETOR!
Anuncie na principal fonte de infofmagéo' para quem busca produtos e
servicos em aco. Em 2024, ultrapassamos a casa dos 3 milhoes de pageviews,
conectando empresas a um publico altamente qualificado.

NAO PERCA ESSA OPORTUNIDADE!

A revista Siderurgia Brasil vai ao ar de marco a dezembro.
Garanta seu espa¢o na proxima edicao.
PRTPS

() +55 11 99633-6164 - diretoria@grips.com.br
www.siderurgiabrasil.com.br
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EMPRESAS

atender foi sensivelmente ampliada, contem-
plando o fornecimento de tubos para as se-
guintes areas:

Construcao Civil e Predial - redes de dgua
potavel, gas, esgoto, sistema de incéndio (hi-
drantes e sprinklers); infraestrutura de prédios
comerciais, condominios, shoppings, hospi-
tais; e fabricantes de instalagdes hidraulicas in-
dustriais.

Instalac6es Industriais e Sistemas de
Utilidades — tubulacdes para ar comprimido,
oleo lubrificante, vapor e dgua industrial, entre
outras, além daquelas utilizadas em fabricas,
galpdes industriais e centros logisticos; e aten-
dimento a instaladoras e integradores de siste-
mas industriais.

Incéndio e seguranca — tubos com NBR
5580 sao aceitos pelos Corpos de Bombeiros

Siderurgia Brasil 187 - Junho - 2025

para redes de hidrantes, sprinklers e canhoes
de combate a incéndio; além da comercializa-
cao para empresas de engenharia contra in-
céndio e instaladoras de sistemas hidraulicos
de seguranca.

Usinas Sucroalcooleiras, Termoelétri-
cas e Hidrelétricas - uso para conducao
de vapor, dgua quente e 6leo térmico, entre
outros; tubulacées de processo nas areas de
caldeiras, turbinas e resfriadores, dotadas de
exigéncia técnica maior.

Setor Naval e Portuario — tubulacées em
embarcacoes, estaleiros e dutos auxiliares; aten-
dimento a construtoras navais ou empresas de
manutencao offshore/onshore.

Mineracao e Siderurgia — conducdo de
polpas minerais, ar comprimido, agua indus-
trial, entre outros segmentos que exigem tu-
bos mais robustos.

Petrdleo e Gas (onshore e downstream) —
linhas secundarias (nao diretamente nos dutos
principais); tubulacbes auxiliares em refinarias,
transportadoras de gas e distribuidores.

Agroindustrial — tubulacdes em silos, ar-
mazéns, galpdes de graos e pivos de irrigacao;
transporte de agua e solucdes liquidas para la-
vouras.

Com tudo isso em pleno andamento, a
Comega espera um crescimento significativo,
uma vez que tem observado uma demanda
crescente de produtos com as normas NBR 5580
e NBR 5590. Inclusive, ja tem planos de investi-
mentos desenhados para aumentar a capaci-
dade de producao dos tubos certificados pelas
Novas Normas, Caso isso se torne necessario.

Além disso, a empresa trabalha também para
ampliar o atendimento a alguns outros segmen-

tos, por meio de continuos desenvolvimentos

Guilherme Feresin
Massaro — gerente
administrativo da
(omega

o ' s i

internos, atualmente em fase de desenhos téc-
nicos, para acelerar, com muita inovacao, sua
oferta de produtos e imprimir niveis cada vez
mais superlativos na evolucao de seus negdécios.
Conforme nos informou Guilherme Feresin
Massaro — gerente administrativo da Comega,
que concedeu entrevista a Revista Siderurgia
Brasil — a empresa também trabalha para ampliar
o atendimento a outros segmentos ja menciona-
dos na entrevista. A Comega vem promovendo
desenvolvimentos internos continuos, com o
objetivo de acelerar, por meio da inovacao, sua
oferta de novos produtos e, assim, avancar na
evolucao dos negocios. Ele ainda promete novas
investidas e muitas novidades para breve.
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ACOS ESPECIAIS

Nesta ultima parte do
trabalho, apresentamos os
acos ferramenta para moldes
pldsticos, que tém como
principal caracteristica a alta
resisténcia ao desgaste, ao
impacto e d corrosao.

CARLOS HUMBERTO SARTORI

omo ja mencionado nas duas edicoes

anteriores, o aco ferramenta é um pro-

duto que se destaca como componente

essencial no desenvolvimento de ferra-
mentas utilizadas em operacbes como corte,
usinagem, estampagem, conformacao, extrusao
e moldagem por injecao. Esses acos apresentam
elevada dureza, alta resisténcia ao desgaste, es-
tabilidade térmica e capacidade de manter suas
propriedades mecanicas sob altas pressdes e
temperaturas.

Na selecdao do aco ferramenta, é necessario
avaliar fatores como resisténcia ao impacto, de-
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Matrizem usinagem
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Fotos: Divulgacdo
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ACOS ESPECIATS

sempenho em altas temperaturas, velocidade
do processo, viabilidade econdmica e operacao
em baixas temperaturas. Compreender as pro-
priedades especificas de cada classe de aco fer-
ramenta é essencial para tomar decisdes bem
fundamentadas.

Nas duas primeiras partes deste trabalho —
publicadas nas edicdes 185 e 186 da revista
Siderurgia Brasil, em abril e maio de 2025 —, ja
abordamos os acos para trabalhos a quente e a
frio. Nesta terceira e Ultima parte, trataremos dos
aspectos a seguir.

Os acos ferramenta para moldes plasticos sao
materiais especialmente desenvolvidos para a
fabricacao de moldes utilizados no processo de
injecao de plasticos, nos quais se exige alta pre-
cisao, excelente acabamento e grande durabi-
lidade. Esses acos precisam apresentar elevada
resisténcia ao desgaste, a0 impacto e a corrosao,
além de manter propriedades mecanicas e tér-
micas estaveis ao longo do ciclo de injecao, que
pode ser repetido inUmeras vezes.

Principais caracteristicas dos acos para mol-
des plasticos:

Resisténcia ao desgaste: suportam o atrito
continuo com plasticos abrasivos, mantendo a
forma e a funcionalidade do molde.

Resisténcia a corrosao: evitam falhas prematu-
ras causadas pelo contato com plasticos que con-
tém aditivos, umidade ou produtos quimicos.

Estabilidade térmica: resistem a variacdes rapi-
das de temperatura sem sofrer deformacoes ou
perda de propriedades.

Facilidade de usinagem e acabamento: permi-
tem obtencdo de superficies lisas e acabamentos
de alta qualidade, especialmente em moldes des-
tinados a plasticos transparentes e de alta precisao.

Boa tenacidade: suportam choques mecanicos,
prevenindo trincas ou quebras nos moldes.

Os acos para moldes plasticos sao geralmente
classificados em duas categorias principais: acos
nao resistentes a corrosao, e acos resistentes a

Acgos para moldes plasticos

|
Nao resistente a corrosao

|

Resistente a corrosao

I Pré-endurecido I | Mecessita tratamento | | Pré-endurecido |[ Endurecimento por precipitagio | | MNecessita tratamento ]
VP2015 VH13ISO W231eMOD VB30 VP420)
{1.2739me 1.2344 (1.2316mod) (17-4PH) 1.2083)
VP20TS YH13IM VIMCOR WP420IM
(1.2738mod 12344 ESR) 12065 (1.2083 ESR)
VPATLAS TEMNAX300IM VP420T
(1.2711) Hiimod ESR) 1 2063
VECTORZ280 VTMPLUS

(1.28E3)

Tabela 4: Classificacdo dos acos ferramenta para moldes pldsticos
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Tabela 5: Aplicagées tipicas x acos ferramenta
para moldes pldsticos
corrosao. Cada uma dessas categorias pode incluir
materiais ja fornecidos com tratamento térmico,
Ou que exigem tratamento posterior. O diagramaa
sequir resume alguns dos principais tipos de acos
empregados na industria de moldes plasticos.
Abaixo segue um grafico que posiciona os
principais produtos Villares Metals mantidos em
estoque para moldes plasticos.

VE3ID
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u Inaxidavels 12738 moe VPATLAS g e
{13711 med)
9 @ 9 VH13IM
M1 EER)
VP20ISO
VECTOR280  oriimeq
~20 HRC ~30 HRC ~40HRC ~50HRC ~55HRC
DUREZA

Grdfico 3: Portfélio de acos ferramenta para
moldes pldsticos da Villares Metals

Os acos rapidos sao uma classe de acos
ferramenta com propriedades excepcio-
nais, que os tornam ideais para operacoes
de corte em alta velocidade, como fresa-
mento, torneamento, brochamento, fura-
Cao e outros processos de usinagem. Esses
acos sao projetados para manter elevada
dureza mesmo em temperaturas elevadas,
O que 0s torna extremamente eficientes e
duraveis em ferramentas de corte.

Caracteristicas principais dos acos rapidos:

Alta dureza em temperaturas elevadas: man-
tém dureza superior a 60 HRC, permitindo maior
durabilidade das ferramentas.

Resisténcia ao desgaste: elevada resisténcia ao
atrito, prolongando a vida util da ferramenta.

Resisténcia ao calor: suportam deformacoes
térmicas em condicdes de calor intenso.

Tenacidade e resisténcia a fratura: boa resis-
téncia a chogues e impactos.

Capacidade de corte em alta velocidade: au-
mentam a produtividade e a eficiéncia dos pro-
cessos de usinagem.

Os acos rapidos contém elementos como car-
bono, cromo, tungsténio, molibdénio e vanadio,
que sao 0s principais responsaveis pela resistén-
Cia ao calor e pela dureza.
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Tipos comuns:
AISI T1: Alta concentracao de tungsténio, utili-
zado para ferramentas de corte em altas tempe-
raturas.

AISI T15: Contém cobalto, o que melhora a re-
sisténcia ao calor e a oxidacao.

M2 e M42: Contém molibdénio, tungsténio
e cobalto; sao amplamente usados em fre-
sas, brocas e outras ferramentas de corte.

Aplicacoes tipicas:

Fresamento e torneamento de metais, espe-
cialmente os de dificil usinagem.

Brocas para perfuracao de metais duros.

Furacdo de metais duros (acos, ligas, titdnio) M2 / M42
Fresamento de metais de altaresisténcia T1 /M2
Corte de materiais como aco inoxidavel T15 / M42
Furacdo e perfuracdo de metais ndo ferrosos M2 / M35
Fresamento de metais com alto teor de carbono M42 /Tl
Corte de materiais abrasivos T15 / M42
Fabricacdo de brocas e ferramentas de corte M2/T1
Corte de pecas com geometrias complexas M35 / M42
Conformacdo a frio de metais M2
Componentes automotivos M2 / M50

Tabela 6: Aplicacées tipicas x Acos Rdpidos
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Fresas para usinagem de materiais de alta dureza.
Ferramentas de corte para operacdes em
alta velocidade, como na producao seriada
de pecas metalicas.

Esses acos sao essenciais para operacdes
de usinagem de alta precisao e alta produti-
vidade em diversas indUstrias.

Apo6saanalisedetalhadadasprincipaisclas-

Aplicacdo Ago Indicado Propriedades Relevantes

Boa resisténcia ao desgaste, alta dureza a quente,
alta resisténcia ao impacto e a fratura.

Altaresisténcia ao calor, excelente resisténcia ao
desgaste, boa tenacidade.

Excelente resisténcia a oxidacdo e ao calor, ideal
para altas velocidades de corte em materiais dificeis.

Boa resisténcia ao desgaste e alta durabilidade,
adequado para trabalho com metais ndo ferrosos.

Altaresisténcia ao desgaste e dureza mantidaem
altas temperaturas, ideal para usinagem de acos
duros.

Altaresisténcia ao desgaste, dureza mantidaem
temperaturas elevadas, excelente para materiais
abrasivos.

Altaresisténcia ao desgaste e a fratura, boa
usinabilidade para ferramentas de corte de alta
performance.

Alta dureza, resisténcia ao desgaste, ideal para pecas
complexas e de precisdo.

Altadureza, resisténcia ao desgaste e boa
tenacidade.

Alta dureza, resisténcia ao desgaste, estabilidade
dimensional e boa tenacidade.

ses de acos ferramenta, conclui-se que nao

existe um material universalmente ideal para
todasasaplicacbes.Cadatipodeacoapresen-
ta um conjunto especifico de propriedades
que o torna mais adequado a determinadas
condicoes de trabalho. Alguns acos, como o
H13, por exemplo, destacam-se pela versati-
lidade, podendo ser utilizados tanto em apli-
cacdes tipicas de trabalho a quente quan-
to na fabricacao de moldes para plasticos.

A selecao adequada do aco ferramenta
deve estar alinhada as exigéncias técnicas
da aplicacao, considerando fatores como
temperatura de operacao, esforco mecanico,
abrasividade, resisténcia a corrosao e tipo
de tratamento térmico ou dureza desejada.
Essa compatibilidade entre o material e a
aplicacao é fundamental para garantir a lon-
gevidade da ferramenta e a otimizacao dos
Ccustos operacionais.

Saiba mais sobre a Villares Metals e veja o
portfélio completo de produtos e servicos.

Acesse: www.villaresmetals.com

App Villares Metals Connect.

Foto: Divulgacdo

Foto: Divulgacdo
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Cristiane Sales Goncalves

Engenheira de Materiais e
mestre em Engenharia Me-
tallrgica, gerente técnica da
Assessoria Técnica da Villa-
res Metals S.A., Sumaré, SP

— Brasil.

Carlos Humberto Sartori
Engenheiro Metalurgis-
ta e mestre em Engenha-
ria Metaldrgica, gerente de

Engenharia de Aplicacdo -

Acos e Tratamentos Térmi-
cos da Villares Metals S.A.,
Sumaré, SP — Brasil.

NOTA DO EDITOR: A primeira parte
deste artigo foi publicada na edicao
de abril, e a segunda parte na edi-
cao de maio 2025. Acesse: https://
siderurgiabrasil.com.br/edicoes-an-

teriores leia as duas partes iniciais

do trabalho.
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O avanco da producao de energia limpa no
Ceara — especialmente o hidrogénio verde —
enfrenta um desafio estrutural crucial: a falta de
capacidade do Sistema Interligado Nacional (SIN)
para conectar novos projetos a rede elétrica. Essa
limitacdo ja compromete a viabilidade de diver-
sos empreendimentos previstos para o Comple-
xo do Pecém, uma das regides estratégicas para o
desenvolvimento energético, envolvendo investi-
mentos que somam bilhdes de reais.

Especialistas do setor energético destacam
que o principal gargalo estd na defasagem dos
sistemas de transmissao, que nao acompanham
o ritmo acelerado dos investimentos em fontes
renovaveis. Essa defasagem impacta diretamente
a expansao do parque edlico, solar e de hidrogé-
nio verde no Ceard, estado com grande potencial
para a geracao dessas energias, mas que esbarra
em barreiras técnicas e burocraticas para efetuar a
conexao ao SIN de forma eficiente e rapida.

Aldelfredo Mendes, diretor comercial do Grupo
Cordeiro — empresa com forte atuacao em obras

ST S AT (75 % e L

INFRAESTRUTURA
LIMITA ENERGIA
LIMPA NO CEARA

de infraestrutura para o setor energético — res-
salta a importancia de superar esses obstaculos:
"Estamos diante de um novo ciclo econdmico e
energético, que tem potencial para reposicionar
o Brasil no cenario global. No entanto, sem uma
rede adequada para escoar essa energia renova-
vel, o risco é que muitos desses projetos perma-
necam apenas no papel. E fundamental que a in-
fraestrutura seja tratada com a mesma prioridade
dada a geracao de energia’

Além disso, o setor de infraestrutura aponta
para a necessidade urgente de maior previsibili-
dade e articulacao entre os diferentes entes fede-
rais — Unido, estados e municipios — para que
as obras de linhas de transmissao e subestacoes
sejam planejadas e executadas em sincronia com
0s cronogramas de instalacao das usinas. Essa
coordenacao é essencial para evitar atrasos e
garantir que a energia limpa produzida chegue
efetivamente ao mercado, fortalecendo a matriz
energética nacional e contribuindo para a meta
de descarbonizacao do pais.

Segundo pesquisa da Confederacao Nacional
da Industria (CNI) em 2024, 48% das empresas
afirmaram investir em acdes voltadas ao uso de

energia hidrica, edlica, solar, biomassa ou hidro-
génio de baixo carbono.

Mil executivos de industrias de todos os portes e
estados foram entrevistados entre 24 de outubro e
25 de novembro. Em 2023, apenas 34% indicaram
iniciativas voltadas a geracao de energia limpa.

Foto: Divulgacdo

ENERGIA RENOVAVEL
CRESCE NA INDUSTRIA
NACIONAL

Entre as que investiram em fontes renova-
veis, a autoproducdo foi a principal estraté-
gia (42%). A principal motivacao foi a redu-
cao de custos (50%),).

A pesquisa completa estad disponivel em:

https://s3.us-east-1.wasabisys.com/wasabi.
cse360.com.br/email-editor-files/23f2e8db-
-c276-4f19-9362-08d8e40a8ad4/b4e6312f-
-c732-4ad9-b8d8-2e6160c098a0.pdf
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Foto: Divulgacdo

O relatorio Electric Vehicles Outlook, divulgado
nesta semana pela BloombergNEF, em Londres
projeta venda global de 22 milhdes de veiculos
elétricos de passageiros em 2025 — alta de 25%
em relacao a 2024. A China deve concentrar qua-
se dois tercos do total, sequida por Europa (17%)
e EUA (7%).

VENDA DE ELETRICOS
DISPARA EM 2025

A previsao é que um em cada quatro carros ven-
didos no mundo neste ano seja elétrico ou hibrido
plug-in, impulsionado pela queda nos precos das
baterias de fons de litio e pela maior oferta de mo-
delos acessiveis.

O estudo destaca que os veiculos elétricos ja con-
somem muita energia. A demanda elétrica desses
veiculos (de passeio, comerciais, dnibus e de duas ou
trés rodas) deve crescer 2,4 vezes entre 2025 e 2030.
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ESTATISTICAS

INSTITUTO
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REACAO NA PRODUCAO
INVERNA DE ACO

Entre janeiro e maio de 2025, as vendas in-
ternas avancaram 3,3%, somando 8,6 milhdes
de toneladas; as exportacdes cresceram 3,3%,
totalizando 4,1 milhdes de toneladas; e o con-
sumo aparente de produtos de aco aumentou
9,2%, chegando a 11,3 milhdes de toneladas.
Esse crescimento se deve principalmente ao
avanco das importacdes, que ja atingiram 2,9
milhoes de toneladas — alta de 26,8% em re-
lacao a0 mesmo periodo de 2024. Ja a produ-
cao nacional cresceu apenas 0,7%.

Em maio, a producao teve alta de 5% fren-
te a maio de 2024, com 2,7 milhbes de tone-
ladas. As importacées subiram 24,8%, para
700 mil toneladas — maior volume mensal

da série histdérica —, e as exportacdes cres-
ceram 40,1%, alcancando 1 milhdao de tone-
ladas. As vendas internas em maio cresceram
3,8%, chegando a 1,8 milhao de toneladas,
enguanto 0 consumo aparente subiu 12,2%,
totalizando 2,4 milhoes.

O que nao tem crescido, pelo oitavo més
seguido, sao as expectativas dos CEOs e dire-
tores das usinas. O ICIA — [ndice de Confian-
ca da Industria do Aco — caiu 7,5 pontos e
atingiu 22,7 pontos, o segundo menor nivel
da série historica, atras apenas dos 16,3 pon-
tos registrados na pandemia. [ndices abaixo
de 50 indicam falta de confianca no setor.
Fonte: Instituto Aco Brasil

MAIO 2025 - PRODUCAO SIDERURGICA BRASILEIRA
Produto :;E: 25124 j: .: ;:I::;, 2524
Product (%) (%)
2024 2025 2024 2025
Produgdo de Ago Bruto / Crude Steel Production 2.576 2.706 5,0 13.568 13.862 0,7
Utilizagdo da Capacidade Instalada / Capacily Utifizalion 60.7% 63,7% 3.0 p.p. 63,9% 64.3% 0.4 p.p.
Vendas Internas | Domestic Sales 1.722 1.788 3.8 8.358 8.634 33
Planos / Flats 991 1.025 3.4 4.816 4.995 < B
Lengos / Longs 707 749 5.9 3.382 3.534 4.5
Semiacabados / Semifinished 24 15 -38,2 159 104 -34.5
Exportagtes / Exports 715 1.002 40,1 3.980 4.110 3.3
Imponagdes / Imports b61 700 24,8 2.308 2.926 26,8
Consumo Aparente / Apparent Consumption 2.155 2418 12.2 10.307 11.253 8.2
Taxa de Penetragio / Import Penetration 20.1% 26.1% 6.0 p.p. 18.9% 23.3% 4.4 p.p.

Unid. I Unit: Mt/ Thowsand Tonnes

Nota [ Note : Compreenda todo o parque produtor de aco brasileiro / Comprises the entire Brazilian steel production park
Mota [ Nofe : Exclul as vendas para dentro do parque / Excludes intra sfeel companies seles

Fonte | Source : Aco Brasil / MDIC
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PRODUCAO MUNDIAL

Ok ACO EM €

Em maio de 2025, a producao mundial de
aco registrou queda de 3,8% em relacao ao
mesmo més do ano anterior, totalizando 158,8
milhoes de toneladas. A reducao foi influencia-
da principalmente pela diminuicdo da produ-
cao da China, que é o maior produtor global e
impacta diretamente o mercado mundial.

Analisando por regido, a Africa apresentou
crescimento de 5,5%, produzindo 1,9 milhao
de toneladas, impulsionada por investimen-
tos locais. A Asia e Oceania tiveram queda de
4,7%, com 116,6 milhdes de toneladas pro-
duzidas, reflexo da reducao chinesa. A Uniao
Europeia (27 paises) registrou queda de 3,1%,
com 11,4 milhées, enquanto Europa e outros

Crude steel production
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paises recuaram 8,8%, somando 3,6 milhoes.
O Oriente Médio cresceu 5,3%, com 5,4 mi-
Ihdes de toneladas, e a América do Norte
teve alta de 3,4%, alcancando 9,5 milhoes.

Ja a Russia, outros paises da CEl e Ucrania
apresentaram queda de 8,1%, com 7 milhdes
de toneladas produzidas. A América do Sul
manteve crescimento de 4,2%, produzindo
3,4 milhoes.

Esses dados apontam para um cenario
global de desaceleracao, com impactos va-
riados entre as regides, ressaltando a neces-
sidade de monitorar as tendéncias do setor
siderurgico.

Fonte: Worldsteel Association
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ESTATISTICAS

/Anfavea &

PRODUCAO DE VEI LULOS

ULTE

Em 3 de junho, a Anfavea comemorou a
producao de 1 milhao de veiculos em 2025,
marca alcancada uma semana antes do re-
gistrado em 2024. De janeiro a maio, 0s em-
placamentos somaram 986,1 mil unidades,
alta de 6,1% sobre o mesmo periodo do ano
passado. Em maio, veiculos hibridos e elétri-
cos bateram recorde de participacao, com
22,3 mil unidades, alta de 10,4%.

O més também teve crescimento de 8,1%
nos emplacamentos, com 225,7 mil unidades.
Automoveis, comerciais leves e 6nibus apre-
sentaram alta, mas caminhdes seguem em
queda: -2,1% em relacao a abril e -4,2% ante
maio de 2024, impactados pelos juros altos.

Destaques de maio

\_LLJJLJIX 1 MILHAO EM 2025

Segundo lgor Calvet, presidente da An-
favea, as importacbes — principalmen-
te da China — sao o maior desafio: 190
mil veiculos no acumulado do ano, sen-
do 39,7 mil apenas em maio. Modelos es-
trangeiros responderam por 54% da alta
do mercado, e 65% no segmento de au-
tomaoveis.

A producao nacional caiu 5,9% em maio,
com 214,7 mil unidades. A exportacao, po-
rém, cresceu: 51,5 mil unidades embarcadas,
quase o dobro de maio de 2024. No acumu-
lado do ano, ultrapassaram 200 mil unida-
des — alta de 56,6%.

INDA

CONSUMO APARENTE MASCARE
DESEMPENHO DO SETOR

O consumo aparente de acos planos, di-
vulgado pelo IABr, superou 10% em maio
e chamou a atencao na apresentacao dos
dados do Inda — Instituto Nacional dos Dis-
tribuidores e Aco, que representa distribui-
doras e processadoras. O nUmero, porém,
nao considera as importacoes realizadas por
empresas nao filiadas a entidade.

Segundo Carlos Loureiro, presidente
executivo do Instituto, a entrada indis-
criminada de aco importado, com precos
aviltados, além de enfraquecer a industria
siderdrgica nacional, eleva os estoques de
importadores, consumidores e distribui-
dores. “Isso distorce o consumo aparente.

Importagdo de Agos Planos Acompanhados pelo Inda’ <<% INDA

Jjaneiro a maio (2021 a 2025)

Um crescimento aceitavel seria de no ma-
ximo 4%" avaliou.

Em maio, as vendas atingiram 328,9 mil to-
neladas, com alta de 3,7% sobre abril e 4,2%
frente a maio de 2024. As compras as usinas
cresceram 6,1% no més e 8,1% no ano, so-
mando 339,5 mil toneladas.

Os estoques subiram 1%, alcancando
1.071,9 mil toneladas. O giro ficou em 3,3
meses, considerado elevado. As importa-
coes, mais uma vez, bateram recorde: avan-
co de 42,5% frente a abril e de 71,5% sobre o
mesmo més do ano anterior, com 417,9 mil
toneladas.

f Part. China Outros |

2021 68,2% 31,8%
. 1.507.489 2022 75,4% 24,6%
N | Qutros 1 China & Total M — 2D23 66,8% 33’2%
J_ A0
: ot 2024 833%  16,7%
£ " 00.000 1.070.972
Producao no més teve queda - : - : 2025 79,0% 21,0%
= 9 Modelos importados Dia do Meio Ambiente o \_ il ' y
S L N A representaram 54% do 87% das empresas da cadeia 519958 1.191.624
, S50 AL . -
8,1% do mercado interno e de crst_:.cimentn T, ;utomctiva jg nplEmenta e 00 718.544 697.742 e : -
11,3% das exportactes b < i ® & S ( onei o )
' préaticas de sustentabilidade 00.001 567.520 992270 Janeiro a Maio
& ikt 525 859 2025 x 2021
2 - ; ; o . : i | | | | | | | Importagao Total:
Partlclpagan de veiculos Em maio a ;:Irl]dl..ll;al:} atingiu [“I] U“ _228.700 171883 282435 178.601 315805 +7108,8%
hibridos e elétricos nas 1 milhao de unidades. 0 mesmo  Elevagaodo I0F eda _
vendas foi de 10,4% em maio, aconteceu com emplacamentos inadimpléncia trazem 2021 2022 2023 2025 ?:!;;a?:%
maior nivel da historia em 3 de junho preocupacdo ao setor '
Fonte: Comex Stat Outros:
'CG, LQ, LF, CZ, CPP, CAZ & EGV

Siderurgia Brasil 187 - Junho - 2025

v
Coletea o Imprersa

lorhode 2023

\ +38, 1%

Siderurgia Brasil 187 - Junho - 2025



VITRINE

RETOMADA DE INVESTIMENTOS

O BNDES pretende investir até RS 10
bilhbes — com recursos provenientes da
venda de participacbes em empresas ja
maduras e do recebimento de dividen-
dos — em companhias com projetos e
iniciativas voltadas a transicao ecologica,
descarbonizacao e inovacao.

Serdao até RS 5 bilhdes em
investimentos diretos, dis-
poniveis para empresas que
solicitarem recursos até de-
zembro deste ano, e outros
RS 5 bilhdes por meio de

fundos de investimento.

A Associacao Brasileira da Industria de
Autopecas (Abipecas) e o Sindicato Na-
cional da Industria de Componentes para
Veiculos Automotores (Sindipecas) rece-
beram com satisfacao o anuncio do BN-
DES de investirem renda varidvel — tanto
por participacao direta quan-
to via fundos. Para o setor de
autopecas, 0s investimentos
em inovacao sao considera-
dos imprescindiveis para sua
propria sobrevivéncia.

DESEMPENED SOLAR 20 DEBATE

A TUV Rheinland, referéncia mundial em
servicos de testes e certificacdes, identificou
que a maioria dos painéis solares avaliados
em 2024 apresentou poténcia inferior a de-
clarada pelos fabricantes.

Os testes, realizados em laboratdrios na Asia
e na Europa, revelaram que apenas 34,3% dos
modulos entregaram desempenho igual ou
superior ao especificado, enquanto 65,7% fi-
caram abaixo, ainda que, em sua maioria, den-
tro da margem de incerteza de 1,5%. Os da-
dos acendem um alerta sobre a transparéncia
e a confiabilidade no setor.

Apesar desse cenario, o Brasil se destaca
globalmente na geracdo de energia solar,

Siderurgia Brasil 187 - Junho - 2025

impulsionado por sua localizacao geografi-
ca privilegiada e por politicas de incentivo.
Segundo a Absolar, o pais ja superou os 55
GW de capacidade instalada, consolidando
a energia solar como a sequnda maior fonte
da matriz elétrica nacional, com mais de 20%
de participacao.

Imagem Adobe/Stock

KASJJ&JA JA _,_/ﬁJJJJA IX (IJA\) JJ \J_UL_FX

Entre janeiro e maio de 2025, as vendas in-
ternacionais do Ceard somaram USS 770,48
milhGes — um salto de 49,3% em relacao ao
mesmo periodo de 2024, segundo o estudo
Ceard em Comex, do Centro Internacional de
Negdcios (CIN-FIEC).

S6 em maio, os embarques atingiram USS
269,79 milhoes, representando um aumen-
to de 77,7% sobre abril e expressivos 176,2%
em comparacao com maio do ano passado.

O principal motor desse desempenho
continua sendo o complexo de ferro e aco,
mas outros produtos também se destaca-
ram: frutas frescas, calcados, ceras vegetais

AUMENTA © TEOR DE
GASOLINMA

cTANOL NA

O Conselho Nacional de Politica Energéti-
ca (CNPE) aprovou, nesta terca-feira (25/06),
0 aumento da mistura obrigatdria de etanol
anidro na gasolina, de 27,5% para 30%. Es-
pecialistas consideram a medida um passo
estratégico rumo a seguranca energética do
Brasil. A mudanca entra em vigor em 1° de
agosto de 2025 e também eleva o percentual
de biodiesel no diesel, de 14% para 15%.

Em um cenario internacional instavel, mar-
cado por tensdes geopoliticas — como o con-
flito entre Ira e Israel, que pode impactar dire-
tamente a oferta e o preco do petréleo — o

e pescados ajudaram a mostrar ao mundo a
diversidade da producao cearense.

Os Estados Unidos lideraram o ranking de
destinos, com 47,6% de participacao e cres-
cimento de 104,2% no acumulado do ano.

Em seguida aparecem ltalia (+104,1%), Rei-
no Unido (+84,9%), Paises Baixos (+36,8%) e
China (+29,9%).

Brasil avanca para proteger seu mercado inter-
no e reduzir a pressao sobre 0s consumidores.

Com o0 aumento da mistura de etanol, es-
tima-se uma reducao de até 760 milhoes de
litros por ano na importacao de gasolina tipo
A, convertendo esse volume em producao e
consumo nacional. Além disso, a expectativa
é de uma queda imediata de até RS 0,13 por
litro no preco da gasolina, impulsionada pela
maior participacao de um produto nacional,
com menor tributacao e custo logistico.
Fonte: Assessoria do deputado Itamar
Borges.

Foto: Divulgacdo CIN-FIEC
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CONGRESSO

ACOBRASIL

2025

POARTICIPE DO COMNEGRESSD
ACOBRASIL 2025

O Congresso AcoBrasil 2025 serd realizado nos dias 26 e 27 de agosto,

no Hotel Unique, em Sao Paulo.
Internautas que mencionarem o cartao Siderurgia Brasil Digital Premium
terao 10% de desconto na inscricao.
Para mais informacdes, entre em contato pelo e-mail: acobrasil@acobrasil.org.br
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PORTAL

0 AGRONEGOCIO BRASILEIRO QUER
FAZER NEGOCIOS COM VOCE!

BOLETIM DO
AGRONEGOCIO
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Serao milhares de Empresarios, Diretores, CEOs e Alta Gerén-
cia de empresas do Agronegocio e Agribusiness, Proprieta-
rios rurais, Engenheiros agronomos, Operadores logisticos,
Autoridades governamentais, Cooperativas, Faculdades,
Institutos de pesquisas e demais pessoas ligadas ao setor.
Pessoas com capacidade de decisao nos postos que ocupam.
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